
自调式滚轮架技术方案 

ZT 系列自调式滚轮架是一种适用于焊接管道、容器、油罐等圆

筒形工件的专用焊接辅助机械，广泛应用在制管业、压力容器制造业、

金属结构焊接加工业、重型机械制造业等的现代加工行业中。我公司

滚轮架的滚轮旋转采用交流电机驱动、变频调速，具有调速范围宽，

转动平滑性好，低速特性硬等特点。 

与操作机、焊接变位机、埋弧焊机等设备配合使用，可对工件进

行环缝焊接及纵缝焊接，可提高焊接生产速度并使焊接质量保持稳

定，大大减少了焊接辅助时间、减轻了工人的劳动强度、改善工作环

境、提高劳动生产率。 

一． 主要技术参数： 

滚轮架主要技术参数： 

序号 项  目 单位 ZT-10 ZT-20 

1 设备承重 吨 10 20 

2 滚轮直径 mm Φ280 全胶轮 Φ350 全胶轮 

3 滚轮宽度 mm 100 118 

4 滚轮线速度 mm/min 100~1000 100~1000 

5 适用工件直径 mm 350~2500 500~3500 

6 电机功率 KW 2x0.37 2x0.37 

7 电源 V 380/50Hz 380/50Hz 

二． 结构原理及特点 

ZT 式滚轮架由主动滚轮架、从动滚轮架及控制系统等组成。主

动滚轮架的滚轮旋转采用交流变频电机驱动变频调速，具有调速范围

宽，转动平滑性好，低速特性硬等特点，从动滚轮架滚轮无传动装置，



由主动滚轮架通过工件带动被动旋转。 

ZT 式滚轮架可根据工件直径大小在一定范围内自动调节滚节滚

轮组的摆角，无需人工调校，若对主、从动滚轮的高度作适当的调整

后也可进宪锥体、分段不等径回转体的装配与焊接。若配以相应的辅

助工装（如特制的环形卡箍内），也可在此系列滚轮架上进行一些非

圆长形焊件的焊接作业。 

该产品为主/从动组合式滚轮架，其主动滚轮架、从动滚轮架都是

独立的（但必须组合使用），主从动之间根据工件重量和长度可任意

组合，其组合比例可以是一主一从的组合，也可以是一主两从、一主

多从等组合，使用方便灵活，对焊件的适应性强。主动轮架、从动轮

架主视图如图所示： 



主动架四只滚轮全齿轮啮合，实现了工件四轮驱动，主动轮架由

底座，滚轮、滚轮支架、减速机构、控制系统等主要部分组成： 

A． 底座：采用优质型材及板材焊接退火后精加工形成框架结

构，保证了良好的刚性和工作状态中设备的稳定性，并使设备具有相

当的可视性。 

B． 滚轮：主动架和从动架上各有四只滚轮，均采用新热压成

形工艺制作的钢胶复合轮，承载能力大、耐磨性高、驱动能力强。 

C． 滚轮支架：采用优质板材切割拼焊退火后精加工而成的结

构件，对滚轮起支承、连接作用，标准配置的每对弧形板上滚轮与回

转轴连线夹角均为 90 度（根据用户要求可为 110 度） 

D． 旋转减速机构：主动架由两台电机分别通过摆线针轮减速

器分别驱动两组滚轮支架上的两个滚轮，再由一级直齿轮驱动滚轮架

和四组滚轮同步运转，从动架滚轮无驱动，由主动轮驱动工件带动从

动滚轮转动。 

E． 控制系统：设备控制箱放置在设备底座一侧，控制箱内可

对变频器的状态进行显示，其显示单位为 Hz，设备的运行速度是由

变频器的频率控制，通过对变频器的频率进行平滑的调整来实现设备

无级调速。该设备采用进口变频器，使调速范围更宽，精度更高，启

动力矩大，且具有高可靠性和多种自我保护功能，免维修。 

F． 手控盒：滚轮架工作状态及转速调节通过手控盒完成，利

用手控盒可实现异位操作，简单方便，在电气箱留有联动接口，可与

我公司操作机控制系统相连，实现多种设备的联动操作。手控盒线长

10m，采用 14 芯 0.75 平方线联接。 

三． 设备验收 

1． 整套设备的制造过程将严格按照供、需双方签订的《产品购销



合同》和《技术协议》进行，执行相关的设备安装工程施工和验收通

用规范 GB/50231-98，达到技术协议规定的性能指标。 

2． 在满足使用性能要求的前提下，以设备满足双方签订的《技术

协议》规定的性能指标作为验收标准。 

3． 终验收地点：需方现场，终验收应对该设备在标准载荷情况下

试运转，连续运转时间不少于 24 小时。由供方提供模拟载荷。 

四． 调试及培训 

1． 在安装调试过程中，配备合格的专业技术人员在现场指导，确

保安装质量。 

2． 为确保设备正常使用，在工装预验收和终验收期间，由供方负

责对需方的工程技术人员及操作人员进行工装操作、维护保养等方面

的培训。 

3． 长期免费提供对该设备的技术咨询服务。 

五． 需方职责 

1． 在设备安装调试前须做好基础制作和准备工作，配备电源、起

重设备等必要的设备和工具。 

2． 在调试过程中做好人员、辅助设施的协助配套工作。 

六． 质量及售后承诺 

1． 保修期自出厂之日起计算，整机保修期为 1 年。保修期内如出

现设备、工装等质量问题，供方在接到需方通知后迅速做出书面答复，

并在 48 小时内及时到达用户现场五个工作日内免费处理完毕。 

2． 保修期内如有非人为的零部件损坏，自更换该件后，再对该零

部件保修一年。 

七． 商务条款 

1． 运输：运输由供方承担； 



2． 交货期：合同生效后 30 天内发货； 

3． 付款方式：合同签定预付总金额的 30%，设备制造完成并在我

方车间预验收合格后发货前支付 70%。 

4． 图纸：合同签定 7 天内供方提供全套基础图纸，买房需自行完

成设备基础。 

5． 设备价格： 

序号 项目 型号 数量 价格 备注 

1 自调式滚轮架 ZT-10 1 套 ￥35,000.00  

2 自调式滚轮架 ZT-20 1 套 ￥45,000.00  

3 包装、运输、运输保险 

4 合计：人民币捌万元整(￥80,000.00 元)         

注：1、报价包含运费和全额增殖税费。 


